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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

История и методология научных исследований 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ ознакомление обучающихся с историей развития 
автоматизации производств, формирование у них общих понятий и направлений развития 
автоматизации технологических машин и комплексов, методологии технических наук, 
освоение ими методических основ теоретических и экспериментальных научных 
исследований. 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы (з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Выполнение домашнего задания 39 39 

Другие виды самостоятельной работы 8.25 8.25 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

История развития 
автоматизации 
технологических машин и 
комплексов 

6 12 0 18 
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2 

Методические основы 
теоретических и 
экспериментальных 
научных исследований. 
 

6 12 0 18 

3 

Основные направления 
развития автоматизации 
производства 

6 12 0 18 

 ИТОГО 18 36 0 54 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Комплексная безопасность современных производств 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ обеспечить будущих специалистов необходимыми 
теоретическими и практическими знаниями в области производственной безопасности, 
умением решать актуальные задачи по устранению и локализации опасностей (рисков). 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических 
часов (81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 36 36 

Лекции (Л) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 18 18 

Самостоятельная работа (СР) 72 72 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к лабораторным работам 10 10 

Выполнение домашнего задания 42 42 

Другие виды самостоятельной работы 17.75 17.75 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 Техническая безопасность 6 0 8 24 

2 

Профессиональный риск 
производственных 
объектов и работников 

6 0 4 20 

3 
Способы снижения 
производственного риска 

6 0 6 28 

 ИТОГО 18 0 18 72 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Компьютерные информационно-управляющие системы 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ являются принципы и методы разработки и 
проектирования и эксплуатации автоматизированных информационно-управляющих 
систем с применением современных программно-аппаратных средств, классификация и 
область применения систем. 
Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы (з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Выполнение домашнего задания 39 39 

Другие виды самостоятельной работы 8.25 8.25 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Проект АСУ в 
информационно-

управляющей системе 

6 12 0 18 

2 

Обмен с контроллерами и 
УСО в информационно-

управляющей системе 

6 12 0 18 
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3 

Программирование 
алгоритмов в 
информационно-

управляющей системе 

6 12 0 18 

 ИТОГО 18 36 0 54 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Контроль и диагностика в компьютерно - интегрированном производстве 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ Освоение методов определения показателей 
надежности по результатам испытаний, методов контроля и диагностики на производстве, 
ознакомление с измерительными системами контроля на этапах производства и 
эксплуатации. 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Подготовка к экзамену 30 30 

Выполнение домашнего задания 36 36 

Другие виды самостоятельной работы 17.25 17.25 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 Испытания на надежность 6 12 0 20 

2 

Контроль технического 
состояния систем в 
процессе эксплуатации. 

6 12 0 20 
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3 
Измерительные системы 
контроля и диагностики. 6 12 0 20 

4 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 18 36 0 90 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Математическое моделирование и планирование эксперимента 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой К3 «Прикладная 
математика, информатика и вычислительная техника» в соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ подготовка студентов к применению современных 
математических методов для решения автоматизации технологических процессов с 
ориентировкой на использование для этого средств вычислительной техники и пакетов 
прикладных программ 

 

Общий объем дисциплины составляет 6 зачетных единиц(з.е.), 216 академических часов 
(162 астрономических часа). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 216 216 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 18 18 

Самостоятельная работа (СР) 162 162 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 2.25 2.25 

Подготовка к лабораторным работам 10 10 

Выполнение курсовой работы 36 36 

Подготовка к экзамену 30 30 

Подготовка к рубежному контролю 6 6 

Другие виды самостоятельной работы 75.5 75.5 

Вид промежуточной аттестации  
Экзамен 

ДЗчт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Основы математического 
моделирования, 
классификация моделей 

6 6 8 32 
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2 

Моделирование и 
планирование 
эксперимента 

6 6 8 32 

3 

Проведение эксперимента 
и анализ полученных 
данных. Математическая 
обработка результатов 
эксперимента. 

6 6 2 32 

4 Курсовая работа - - - 36 

5 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 18 18 18 162 

*в том числе, в форме практической подготовки   



Аннотация
Рабочей программы дисциплины

Методы и принципы разработки инновационных технологических решений

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в
соответствии с:

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация технологических
процессов и производств»;

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»;

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04
«Автоматизация технологических процессов и производств».

Цель изучения дисциплины - Формирования первоначальных знаний в постановке
и решения нестандартных инновационных технологических задач

Общий объем дисциплины составляет 2 зачетные единицы (з.е.), 72 академических часа (54
астрономических часа).

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах)
Объем по семестрам, акад. ч.

Количество семестров
освоения дисциплиныВиды учебной работы Всего

1
Объем дисциплины 72 72
Аудиторная работа* 36 36
Семинары (С) 36 36
Самостоятельная работа (СР) 36 36
Подготовка к семинарам 4.5 4.5
Подготовка к рубежному контролю 9 9
Другие виды самостоятельной работы 22.5 22.5
Вид промежуточной аттестации Зчт

*в том числе, в форме практической подготовки

Содержание дисциплины, структурированное по модулям

№ п/п Тема (название) модуля
1 семестр

1 Системный подход к разработки инновационных технологических решений и
технических систем

2 Законы развития инновационных технологических решений и технических систем
3 Алгоритм решения инновационных изобретательских задач
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Методы и принципы разработки инновационных технологических решений 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ формирования первоначальных знаний в 
постановке и решения нестандартных инновационных технологических задач.   

 

Общий объем дисциплины составляет 2 зачетные единицы(з.е.), 72 академических часа (54 
астрономических часа). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 72 72 

Аудиторная работа* 36 36 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 36 36 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Другие виды самостоятельной работы 31.5 31.5 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

 ИТОГО 0 36 0 36 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Методы контроля и диагностики систем автоматизированного управления 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ теоретическая и практическая подготовка в области 

диагностики и надежности электромеханических систем, электромеханических роботов, 
автоматических линий и систем управления, освоение методов контроля и диагностики при 
эксплуатации автоматических линий, систем управления, электромеханических и 
мехатронных модулей;  

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 36 36 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 18 18 

Самостоятельная работа (СР) 72 72 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 2.25 2.25 

Выполнение домашнего задания 42 42 

Другие виды самостоятельной работы 25.5 25.5 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 
Способы повышения 
надежности систем 6 6 0 24 
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автоматизированного 
управления (САУ) 

2 
Методы 
диагностирования (САУ) . 6 6 0 24 

3 

Технические средства 
контроля и 
диагностирования (САУ). 

6 6 0 24 

 ИТОГО 18 18 0 72 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Производственная 

Научно-исследовательская работа 

Настоящая рабочая программа практики (НИР) разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 
Вид практики – Производственная практика. 
 

Способы проведения  – стационарная и(или) выездная. 
 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 
– путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для 
проведения практической подготовки с периодами учебного времени для реализации 
иных компонентов образовательной программы в соответствии с календарным учебным 
графиком и учебным планом. 
 

Тип практики – Научно-исследовательская работа. 
 

Цель проведения практики (НИР): освоить методы и приемы проведения научных 
исследований с применением современных методик обработки экспериментальных 
результатов. 
 

Общий объем практики (НИР) составляет 12 зачетных единиц(з.е.), 432 академических 
часа (324 астрономических часа). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том 
числе: 
1 семестр, 18 недель – 3 з.е. (108 ак.ч.), 2 семестр, 18 недель – 3 з.е. (108 ак.ч.), 3 семестр, 
18 недель – 3 з.е. (108 ак.ч.), 4 семестр, 10 недель – 3 з.е. (108 ак.ч.). 
 

 Объем практики(НИР) по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды 
учебной 
работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем по семестрам, 
акад. ч. 

Все
го 

1 Семестр, 18 
недель 

2 Семестр, 18 
недель 

3 Семестр, 18 
недель 

4 Семестр, 10 
недель 

Контактная 
работа 

144 36 36 36 36 

Самостояте
льная 
работа 

288 72 72 72 72 

Трудоемко
сть, 

акад.час 

432 108 108 108 108 
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Трудоемко
сть, 

зач.единиц
ы 

12 3 3 3 3 

Вид 
промежуто

чной 
аттестации 

 
Дифференциро
ванный зачет 

Дифференциро
ванный зачет 

Дифференциро
ванный зачет 

Дифференциро
ванный зачет 

Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики  (НИР) 
Объем практики  

(НИР) по семестрам 
(в акад. часах) 

M1 

- выдача индивидуального задания по НИР; 
- разработка общего плана работы; 
- сбор и анализ материала, анализ литературы и 
патентов; 
- проведение научного исследования, расчетов 
обобщение полученных результатов; 
- составление отчета по НИР; 
- защита результатов НИР. 

108 

M2 

- выдача индивидуального задания по НИР; 
- разработка общего плана работы; 
- сбор и анализ материала, анализ литературы и 
патентов; 
- проведение научного исследования, расчетов 
обобщение полученных результатов; 
- составление отчета по НИР; 
- защита результатов НИР. 

108 

M3 

- выдача индивидуального задания по НИР; 
- разработка общего плана работы; 
- сбор и анализ материала, анализ литературы и 
патентов; 
- проведение научного исследования, расчетов 
обобщение полученных результатов; 
- составление отчета по НИР; 
- защита результатов НИР. 

108 

M4 

- выдача индивидуального задания по НИР; 
- разработка общего плана работы; 
- сбор и анализ материала, анализ литературы и 
патентов; 
- проведение научного исследования, расчетов 
обобщение полученных результатов; 
- составление отчета по НИР; 
- защита результатов НИР. 

108 

 ИТОГО 432 
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Организационно- техническое проектирование автоматизированных 
технологических процессов 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ5 
«Проектирование объектов лесного комплекса» в соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ получение студентами знаний, умений и навыков в 
области автоматизации технологических процессов и производств энергетической 
промышленности. 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы (з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 50 50 

Лекции (Л) 20 20 

Семинары (С) 30 30 

Самостоятельная работа (СР) 58 58 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.5 2.5 

Подготовка к семинарам 3.75 3.75 

Подготовка к рубежному контролю 9 9 

Другие виды самостоятельной работы 42.75 42.75 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 
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Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ 
п/п 

Тема (название) 
модуля 

Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 
Технические средства 
автоматизации 

6 8 0 17 

2 

Основы теории 
автоматического 
регулирования 

6 10 0 17 

3 
Основы построения 
АСУТП 

8 12 0 24 

 ИТОГО 20 30 0 58 

*в том числе, в форме практической подготовки   



Аннотация
Рабочей программы дисциплины

Автоматизированные системы управления технологическими процессами

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в
соответствии с:

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация технологических
процессов и производств»;

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»;

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04
«Автоматизация технологических процессов и производств».

Цель изучения дисциплины - теоретическая и практическая подготовка
в области автоматизации технологических процессов химической отрасли. Изучение
методов проектирования технологических процессов автоматизированных производств,
ознакомление с устройством основного оборудования, участвующего в технологическом
процессе. Формирование навыков связанных с проектированием и эксплуатацией систем
автоматического управления, выбором законов регулирования, решением теоретических и
прикладных задач автоматизации процессов и производств в химической промышленности.

Общий объем дисциплины составляет 12 зачетных единиц (з.е.), 432 академических часа (324
астрономических часа).

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах)
Объем по семестрам, акад. ч.

Количество семестров
освоения дисциплиныВиды учебной работы Всего

1 2 3
Объем дисциплины 432 144 180 108
Аудиторная работа* 138 54 54 30
Лекции (Л) 46 18 18 10
Семинары (С) 46 18 18 10
Лабораторные работы (ЛР) 46 18 18 10
Самостоятельная работа (СР) 294 90 126 78
Проработка учебного материала лекций 5.75 2.25 2.25 1.25
Подготовка к семинарам 5.75 2.25 2.25 1.25
Подготовка к лабораторным работам 26 10 10 6
Подготовка к рубежному контролю 15 3 6 6
Выполнение домашнего задания 24 24 0 0
Выполнение курсового проекта 108 0 54 54
Подготовка к экзамену 30 0 30 0
Выполнение расчетно-графической работы 6 0 6 0
Другие виды самостоятельной работы 73.5 48.5 15.5 9.5

Вид промежуточной аттестации Зчт Экз
ДЗчт

Зчт
ДЗчт

*в том числе, в форме практической подготовки



Содержание дисциплины, структурированное по модулям

№ п/п Тема (название) модуля
1 семестр

1 Структура, функции и технические средства автоматизированы систем управления
2 Компьютерное управлении производством
3 Интегрированные системы управления производством

2 семестр

4 Этапы жизненного цикла промышленной продукции и используемые
автоматизированные системы

5 Распределенные системы управления как объект автоматизированного
проектирования

6 Интегрированные SCADA–системы для проектирования автоматизированных
систем управления технологическими процессами

7 Курсовой проект
8 Экзамен

3 семестр
9 Схемы автоматизации и компоновка автоматизированных систем
10 Оформление электрических схем автоматизированных систем
11 Курсовой проект
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Основы патентоведения 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ освоение обучающимися теоретических знаний по 
всем основным разделам дисциплины и практическом применении их при решении 
прикладных задач для создания предпосылок успешного освоения специальных дисциплин 
и обеспечения всесторонней технической подготовки будущих специалистов. Освоение 
дисциплины направлено на приобретение знаний, умений и навыков в области 
изобретательства, рационализаторства и патентоведения. 

 

Общий объем дисциплины составляет 2 зачетные единицы(з.е.), 72 академических часа (54 
астрономических часа). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 72 72 

Аудиторная работа* 36 36 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 36 36 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Другие виды самостоятельной работы 31.5 31.5 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

 ИТОГО 0 36 0 36 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Учебная 

Педагогическая практика 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 
Вид практики – Учебная практика. 

 

Способы проведения  – стационарная и(или) выездная. 
 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 
– путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для 
проведения практической подготовки с периодами учебного времени для реализации иных 
компонентов образовательной программы в соответствии с календарным учебным 
графиком и учебным планом. 
 

Тип практики – Педагогическая практика. 
 

Цель проведения практики: формирование компетенций, связанных с готовностью и 
способностью студентов к педагогической деятельности, в том числе проведению лекций, 
семинаров, лабораторных работ, а также руководству научно-исследовательской работой и 
курсовым проектированием. 
 

Общий объем практики составляет 3 зачетные единицы (з.е.), 108 академических часов (81 
астрономический час). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 
1 семестр, 18 недель – 3 з.е. (108 ак.ч.). 
 

 Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем 
по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 18 недель 

Контактная работа 72 72 

Самостоятельная работа 36 36 

Трудоемкость, акад.час 108 108 

Трудоемкость, зач.единицы 3 3 

Вид промежуточной 
аттестации 

 Дифференцированный зачет 
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Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики   Объем практики   (в 
акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности кафедры 
ЛТ10 

18 

M2 
- практическая работа (работа по месту практики) 
 - сбор и анализ материала, анализ литературы  72 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

18 

 ИТОГО 108 
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Планирование, организация и управление производственными процессами 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой К4 «Экономика 
и управление» в соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемыми образовательными стандартами (СУОС 3++) 
по направлениям подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств», 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и 
деревоперерабатывающих производств»; 

• Основными профессиональными образовательными программами по 
направлениям подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и 
производств», 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих 
производств»; 

• Учебными планами МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлениям подготовки 
15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств», 35.04.02 
«Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ освоение методологии и методического 
инструментария планирования, организации и управления производственными 
процессами; разработка инвестиционного бизнес-плана производственного процесса; 
выбор и обоснование стратегии развития предприятия; изучение концепции рациональной 
организации производства, обеспечивающей эффективность бизнес-решений; применение 
эффективного метода управления производственными процессами. 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Подготовка к экзамену 30 30 

Подготовка к рубежному контролю 9 9 

Другие виды самостоятельной работы 44.25 44.25 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен 

 *в том числе, в форме практической подготовки 
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Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Концептуальные основы 
планирования 
производственных 
процессов 

6 12 0 20 

2 

Сущность и принципы 
организации 
производственных 
процессов 

6 12 0 20 

3 

Процессный подход к 
управлению 
предприятием, его 
содержание и 
преимущества 

6 12 0 20 

4 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 18 36 0 90 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация программы 

ГОСУДАРСТВЕННАЯ ИТОГОВАЯ АТТЕСТАЦИЯ 

 

Настоящая программа ГИА разработана кафедрой ЛТ10 «Автоматизация 
технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в соответствии с 
Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++), основной 
профессиональной образовательной программой по направлению подготовки (уровень 
магистратуры) 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств». 
 

ЦЕЛЬ ГИА: установление уровня готовности выпускника к выполнению 
профессиональных задач и определение соответствия его подготовки требованиям СУОС 
3++ для направления подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и 
производств» (уровень магистратуры) . 

 

ЗАДАЧИ ГИА: 
- систематизировать и расширить теоретические знания, полученные студентом в процессе 
обучения; закрепить навыки методологически обоснованного подхода к решению 
проектно-исследовательских задач; выявить и расширить возможности выпускника вести 
самостоятельную работу с учетом современных тенденций развития науки и техники; 
- установить уровень сформированности практических и теоретических знаний, умений 

и навыков обучающихся, соответствующих компетенциям, определенным СУОС 3++ 
по направлению подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и 
производств». 

 

 ВИДЫ И ОБЪЕМ ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ 

  

Объем ГИА составляет 9 з.е., 324 акад. ч. (243 астроном. ч.), 6 недель. 
Вид государственной итоговой аттестации Всего часов 

Подготовка и защита ВКР  324 (9 з.е.) 
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АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Производственная 

Преддипломная практика 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 
Вид практики – Производственная практика. 
 

Способы проведения  – стационарная и(или) выездная. 
 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 
– непрерывно; 
 

Тип практики – Преддипломная практика. 
 

Цель проведения практики : научиться применять методы анализа вариантов, разработки 
и поиска компромиссных решений по тематике выпускной квалификационной работы. 
 

Общий объем практики составляет 6 зачетных единиц(з.е.), 216 академических часов (162 
астрономических часа). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 
1 семестр, 4 недель – 6 з.е. (216 ак.ч.). 
 

 Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем 
по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 4 недель 

Контактная работа 60 60 

Самостоятельная работа 156 156 

Трудоемкость, акад.час 216 216 

Трудоемкость, зач.единицы 6 6 

Вид промежуточной 
аттестации 

 Дифференцированный зачет 

Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики   Объем практики   (в 
акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности 

 - общее знакомство с деятельностью 
подразделения предприятия. 

30 
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M2 

- изучение методов конструкторской, расчетной и 
прочей деятельности подразделения предприятия; 
- знакомство видами документации, используемыми 
при производственной деятельности; 
-изучение проектов, методик расчетов и других 
документов, выполненных подразделением 
предприятия; 
-выполнение конструкторских и других 
производственных заданий руководителя практики; 
- окончательное утверждение темы дипломной 
работы; 
- сбор и анализ материала для дипломного 
проектирования, подбор и анализ литературы. 

136 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

50 

 ИТОГО 216 
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Приводы автоматизированного технологического оборудования 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ Получение современных знаний, умений и навыков 
по разработке и эксплуатации приводов автоматизированного технологического 
оборудования. 

 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Выполнение домашнего задания 36 36 

Другие виды самостоятельной работы 11.25 11.25 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Общие сведения о 
приводах 
автоматизированного 
технологического 
оборудования 

6 12 0 18 
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2 
Электромеханические 
приводы 

6 12 0 18 

3 

Передаточные и 
исполнительные 
механизмы приводов. 

6 12 0 18 

 ИТОГО 18 36 0 54 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Программирование информационных систем автоматизации 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ̠  освоение обучающимися  знаний, умений и навыков 
по современной теории и методам управления для исследования, проектирования, 
производства, наладки и эксплуатации систем управления техническими объектами. 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Выполнение домашнего задания 39 39 

Другие виды самостоятельной работы 8.25 8.25 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Состав информационного 
обеспечения систем 
автоматизации. Базы 
данных: архитектура, 
проектирование. 

6 12 0 18 



2 

 

2 

Алгоритмическое 
обеспечение систем 
автоматизации: состав, 
требования. 

6 12 0 18 

3 

Обеспечения верхнего 
уровня АСУ. Базы 
знаний, хранилища 
данных. 

6 12 0 18 

 ИТОГО 18 36 0 54 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Современное автоматизированное оборудование химико-технологических 
процессов и производств 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» 

в соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки  (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ получение теоретических знаний и практического 
опыта разработки и эксплуатации автоматизированных систем в управлении химико-

технологическими процессами производства. 
 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров 
освоения дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала лекций 2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Подготовка к экзамену 30 30 

Выполнение домашнего задания 24 24 

Подготовка к рубежному контролю 3 3 

Другие виды самостоятельной работы 26.25 26.25 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен 

 

 *в том числе, в форме практической подготовки 
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Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ 
п/п 

Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Общие сведения и рабочие 
процессы современного 
автоматизированного 
оборудования химико-

технологических процессов 
и производств 

6 12 0 20 

2 

Процессы резания и 
инструмент современного 
автоматизированного 
оборудования химико-

технологических процессов 
и производств 

6 12 0 20 

3 

Функциональные сборочные 
единицы, механизмы и 
программирование 
современного 
автоматизированного 
оборудования химико-

технологических процессов 
и производств 

6 12 0 20 

4 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 18 36 0 90 

 

*в том числе, в форме практической подготовки   



1 

 

Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Современные электротехнические комплексы и системы в химико-

технологических производствах 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ формирование у магистров знания и основ научно-

исследовательской деятельности в области теории современных электротехнических 
комплексов и системах в химико-технологических производствах: их  состав, структура, 
свойства, возможные пути развития.   

  

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы (з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 18 18 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 2.25 2.25 

Подготовка к лабораторным работам 10 10 

Выполнение домашнего задания 36 36 

Другие виды самостоятельной работы 39.5 39.5 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен  
 *в том числе, в форме практической подготовки 
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Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Общая теория 
современных 

электротехнических 
комплексов и системы в 
химико- технологических 
производствах 

6 6 8 30 

2 

Состав современных 
электротехнических 
комплексов и системы 

6 6 8 30 

3 

Перспективы 
электротехнических 
комплексов и систем 

6 6 2 30 

 ИТОГО 18 18 18 90 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Производственная 

Технологическая практика 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 
Вид практики – Производственная практика. 
 

Способы проведения  – стационарная и(или) выездная. 
 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 
– непрерывно; 
 

Тип практики – Технологическая практика. 
 

Цель проведения практики : применение для проведения научных исследований и 
написания магистерской работы ранее и приобретения новых знаний по структуре 
автоматизированного производства и технологического оборудования, входящего в состав 
технологических производственных линий, а также практические навыки по работе с 
современными средствами разработки и отладки программного кода для компонентов 
распределённых систем управления производства. Данный блок обучения включает в себя 
основополагающие сведения об организации и особенностях конфигурирования и 
применения CAD и SCADA систем. 
 

Общий объем практики составляет 6 зачетных единиц(з.е.), 216 академических часов (162 
астрономических часа). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 
1 семестр, 4 недель – 6 з.е. (216 ак.ч.). 
 

 Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем 
по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 4 недель 

Контактная работа 72 36 

Самостоятельная работа 144 72 

Трудоемкость, акад.час 216 108 

Трудоемкость, зач.единицы 6 6 

Вид промежуточной 
аттестации 

 Дифференцированный зачет 
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Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики   Объем практики   (в 
акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности 

 - профильной организации, структурного 
подразделения 

18 

M2 

- практическая работа (работа по месту практики) 
 - сбор и анализ материала, анализ литературы  
 - проведение научного исследования, расчетов 

Занятия по разработке проекта управления и 
диспетчеризации АСУТП в SCADA системах 
AdAstra TRACE MODE и ОВЕН Телемеханика 
ЛАЙТ 

72 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

144 

 ИТОГО 216 
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Автоматизированные системы управления технологическими процессами 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ̠  теоретическая и практическая подготовка в области 
автоматизации технологических процессов химической отрасли. Изучение методов 
проектирования технологических процессов автоматизированных производств, 
ознакомление с устройством основного оборудования, участвующего в технологическом 
процессе. Формирование навыков связанных с проектированием и эксплуатацией систем 
автоматического управления, выбором законов регулирования, решением теоретических и 
прикладных задач автоматизации процессов и производств в химической промышленности. 

 

Общий объем дисциплины составляет 12 зачетных единиц (з.е.), 432 академических часа 
(324 астрономических часа). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 2 3 

Объем дисциплины 432 144 180 108 

Аудиторная работа* 138 54 54 30 

Лекции (Л) 46 18 18 10 

Семинары (С) 46 18 18 10 

Лабораторные работы (ЛР) 46 18 18 10 

Самостоятельная работа (СР) 294 90 126 78 

Проработка учебного материала 
лекций 

5.75 2.25 2.25 1.25 

Подготовка к семинарам 5.75 2.25 2.25 1.25 

Подготовка к лабораторным работам 26 10 10 6 

Подготовка к рубежному контролю 12 3 6 3 

Выполнение домашнего задания 24 24 0 0 

Выполнение курсового проекта 108 0 54 54 

Подготовка к экзамену 30 0 30 0 

Выполнение расчетно-графической 
работы 

12 0 12 0 

Другие виды самостоятельной работы 70.5 48.5 9.5 12.5 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 
Экзамен 

ДЗчт 

Зачёт 

ДЗчт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 
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Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Структура, функции и 
технические средства 
автоматизированы систем 
управления 

6 6 8 30 

2 

Компьютерное 
управлении 
производством 

6 6 8 30 

3 

Интегрированные 
системы управления 
производством 

6 6 2 30 

2 семестр 

4 

Этапы жизненного цикла 
промышленной 
продукции и 
используемые 
автоматизированные 
системы 

6 6 8 14 

5 

Распределенные системы 
управления как объект 
автоматизированного 
проектирования 

6 6 4 12 

6 

Интегрированные 
SCADA–системы для 
проектирования 
автоматизированных 
систем управления 
технологическими 
процессами  

6 6 6 16 

7 Курсовой проект - - - 54 

8 Экзамен - - - 30 

3 семестр 

9 

Схемы автоматизации и 
компоновка 
автоматизированных 
систем 

10 10 10 24 

10 Курсовой проект - - - 54 

 ИТОГО 46 46 46 294 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Технология управления жизненным циклом продукции 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ освоение системы общих принципов, положений и 
методов построения и использования новых информационных технологий в системе 
управления жизненным циклом продукции Product Lifecycle Management (PLM); изучению 
существующих технологий управления жизненным циклом продукции в среде 
виртуального предприятия, реализацию этапов жизненного цикла в условиях виртуального 
предприятия на основе использования комплекса средств информационно-управленческой 
системы, путей интеллектуализации технологий управления ЖЦИ, построению единого 
информационного пространства предприятия (сети предприятий) и интегрированной 
модели изделия; приобретение практических навыков использования системы управления 
данными об изделии PDM (Product Data Management), являющейся центральным звеном 
системы PLM. 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Подготовка к экзамену 30 30 

Выполнение домашнего задания 33 33 

Другие виды самостоятельной работы 20.25 20.25 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен 

 *в том числе, в форме практической подготовки 
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Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Технологии  управления 
жизненным циклом 
продукции 

6 12 0 20 

2 
Архитектура автоматизи-
рованной ИЛП 

6 12 0 20 

3 

Интеллектуальные 
методы управления 
жизненным циклом 
продукции 

6 12 0 20 

4 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 18 36 0 90 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Философия и методология научного познания 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой К7 «Педагогика, 
психология, право, история и философия» в соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемыми образовательными стандартами (СУОС 3++) 
по направлениям подготовки  (уровень магистратуры):01.04.02 «Прикладная математика и 
информатика», 12.04.01 «Приборостроение», 15.04.04 «Автоматизация технологических 
процессов и производств», 23.04.01 «Технология транспортных процессов», 23.04.03 
«Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов», 27.04.04 «Управление 
в технических системах», 35.04.01 «Лесное дело», 35.04.02 «Технология 
лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств», 38.04.01 «Экономика», 
38.04.02 «Менеджмент», 44.04.04 «Профессиональное обучение (по отраслям)»; 

• Основными профессиональными образовательными программами по 
направлениям подготовки 01.04.02 «Прикладная математика и информатика», 12.04.01 
«Приборостроение», 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств», 
23.04.01 «Технология транспортных процессов», 23.04.03 «Эксплуатация транспортно-

технологических машин и комплексов», 27.04.04 «Управление в технических системах», 
35.04.01 «Лесное дело», 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и 
деревоперерабатывающих производств», 38.04.01 «Экономика», 38.04.02 «Менеджмент», 
44.04.04 «Профессиональное обучение (по отраслям)»; 

• Учебными планами МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлениям подготовки 
01.04.02 «Прикладная математика и информатика», 12.04.01 «Приборостроение», 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств», 23.04.01 «Технология 
транспортных процессов», 23.04.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и 
комплексов», 27.04.04 «Управление в технических системах», 35.04.01 «Лесное дело», 
35.04.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств», 
38.04.01 «Экономика», 38.04.02 «Менеджмент», 44.04.04 «Профессиональное обучение (по 
отраслям)». 

Цель изучения дисциплины ˗ формирование у магистрантов знаний о сущности 
и роли методологии в изучении общепрофессиональных и специальных научных 
дисциплин, уяснение содержания философской методологии научного познания, её 
соотношения с общенаучным и частнонаучным уровнями методологии, а также 
методологией практической деятельности, применении её в научно-исследовательской, 
инженерной и педагогической деятельности. 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров 
освоения дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала лекций 2.25 2.25 
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Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Подготовка к контрольной работе 6 6 

Подготовка реферата 3 3 

Другие виды самостоятельной работы 38.25 38.25 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ 
п/п 

Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 
Философия и наука: их роль 
и взаимодействие 

6 12 0 18 

2 
Философские проблемы 
науки 

10 18 0 27 

3 
Философские проблемы 
техники 

2 6 0 9 

 ИТОГО 18 36 0 54 

 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Электроприводы и системы управления сложными динамическими 
объектами 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры): 15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ Изучение системы управления сложными 
динамическими объектами. 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы (з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 18 18 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 2.25 2.25 

Подготовка к лабораторным работам 10 10 

Выполнение домашнего задания 36 36 

Другие виды самостоятельной работы 39.5 39.5 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен с комиссией 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Принципы построения 
аналоговых, 
цифроаналоговых и 
цифровых систем 

6 6 8 30 



2 

 

автоматического 
управления 
электроприводами. 

2 

Цифроаналоговые и 
аналоговые системы 
управления положением 
позиционного и 
следящего 
электропривода. 

6 6 8 30 

3 

Системы программного 
управления 
электроприводами. 

6 6 2 30 

 ИТОГО 18 18 18 90 

*в том числе, в форме практической подготовки   



1 

 

Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Алгоритмизация технологических процессов 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ̠  освоение обучающимися знаний, умений и навыков 
по современной теории и методам управления для исследования, проектирования, 
производства, наладки и эксплуатации систем управления техническими объектами в 
деревоперерабатывающей промышленности. 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Выполнение домашнего задания 42 42 

Другие виды самостоятельной работы 5.25 5.25 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Схемы внешних связей 
технологических 
аппаратов. 

6 12 0 18 



2 

 

2 

Математическое описание 
узлов технологических 
аппаратов. 

6 12 0 18 

3 

Модели узлов в 
аналитическом и 
графовом представлении. 

6 12 0 18 

 ИТОГО 18 36 0 54 

*в том числе, в форме практической подготовки   



1 

 

Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Базы и банки данных. Защита информации 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ сформировать компетенции обучающегося в 
области построения баз и банков данных, изучения систем управления базами данных и их 
использования при создании информационных систем для различных технологических 
процессов и производств, на основе действующих методических и нормативных 
документах и технической документации. 

 

Общий объем дисциплины составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов 
(81 астрономический час). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 108 108 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 18 18 

Лабораторные работы (ЛР) 18 18 

Самостоятельная работа (СР) 54 54 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 2.25 2.25 

Подготовка к лабораторным работам 10 10 

Выполнение расчетно-графической 
работы 

24 24 

Другие виды самостоятельной работы 15.5 15.5 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 
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1 

Модели данных и 
системы управления 
базами данных 

6 6 8 18 

2 
Проектирование баз и 
банков данных 

6 6 8 18 

3 
Программирование на 
языке SQL 

6 6 2 18 

 ИТОГО 18 18 18 54 

*в том числе, в форме практической подготовки   



1 

 

Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Гибкие роботизированные технологические комплексы 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ Сформировать компетенции обучающегося в 
области применения и разработки робототехнических комплексов и организации 
автоматизированного производства на базе промышленных роботов. 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 50 50 

Лекции (Л) 20 20 

Семинары (С) 20 20 

Лабораторные работы (ЛР) 10 10 

Самостоятельная работа (СР) 94 94 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.5 2.5 

Подготовка к семинарам 2.5 2.5 

Подготовка к лабораторным работам 10 10 

Подготовка к экзамену 30 30 

Выполнение расчетно-графической 
работы 

18 18 

Другие виды самостоятельной работы 31 31 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 
Применение 
промышленных роботов и 12 12 6 38 
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роботизированных 
технологических 
комплексов 

2 
Гибкие производственные 
системы 

8 8 4 26 

3 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 20 20 10 94 

*в том числе, в форме практической подготовки   



1 

 

Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Дискретные системы управления 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ приобретение знаний, умений и навыков по 
современной теории и методам управления для исследования, проектирования, 
производства, наладки и эксплуатации систем управления техническими объектами. 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 

Объем дисциплины 144 144 

Аудиторная работа* 54 54 

Лекции (Л) 18 18 

Семинары (С) 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 90 90 

Проработка учебного материала 
лекций 

2.25 2.25 

Подготовка к семинарам 4.5 4.5 

Подготовка к экзамену 30 30 

Выполнение домашнего задания 36 36 

Другие виды самостоятельной работы 17.25 17.25 

Вид промежуточной аттестации  Экзамен 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Введение, основные 
понятия линейных 
дискретных систем. 

6 12 0 20 



2 

 

2 

Динамические 
характеристики линейных 
непрерывных систем. 

6 12 0 20 

3 
Устойчивость дискретных 
систем. 6 12 0 20 

4 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 18 36 0 90 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Иностранный язык в сфере профессиональных коммуникаций 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой К5 
«Лингвистика» в соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемыми образовательными стандартами (СУОС 3++) 
по направлениям подготовки  (уровень магистратуры):01.04.02 «Прикладная математика и 
информатика», 12.04.01 «Приборостроение», 15.04.02 «Технологические машины и 
оборудование», 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств», 
23.04.01 «Технология транспортных процессов», 27.04.04 «Управление в технических 
системах», 35.04.01 «Лесное дело», 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и 
деревоперерабатывающих производств», 38.04.02 «Менеджмент», 44.04.04 
«Профессиональное обучение (по отраслям)»; 

• Основными профессиональными образовательными программами по 
направлениям подготовки 01.04.02 «Прикладная математика и информатика», 12.04.01 
«Приборостроение», 15.04.02 «Технологические машины и оборудование», 15.04.04 

«Автоматизация технологических процессов и производств», 23.04.01 «Технология 
транспортных процессов», 27.04.04 «Управление в технических системах», 35.04.01 
«Лесное дело», 35.04.02 «Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих 
производств», 38.04.02 «Менеджмент», 44.04.04 «Профессиональное обучение (по 
отраслям)»; 

• Учебными планами МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлениям подготовки 
01.04.02 «Прикладная математика и информатика», 12.04.01 «Приборостроение», 15.04.02 
«Технологические машины и оборудование», 15.04.04 «Автоматизация технологических 
процессов и производств», 23.04.01 «Технология транспортных процессов», 27.04.04 
«Управление в технических системах», 35.04.01 «Лесное дело», 35.04.02 «Технология 
лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств», 38.04.02 «Менеджмент», 
44.04.04 «Профессиональное обучение (по отраслям)». 

Цель изучения дисциплины ˗ развитие и усовершенствование навыков устной и 
письменной коммуникации на изучаемом иностранном языке (английском). 

 

Общий объем дисциплины составляет 4 зачетные единицы(з.е.), 144 академических часа 
(108 астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров 
освоения дисциплины 

1 2 

Объем дисциплины 144 72 72 

Аудиторная работа* 72 36 36 

Семинары (С) 72 36 36 

Самостоятельная работа (СР) 72 36 36 

Подготовка к семинарам 9 4.5 4.5 

Выполнение домашнего задания 36 18 18 

Подготовка к контрольной работе 6 3 3 

Другие виды самостоятельной работы 21 10.5 10.5 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт Зачёт 

 



2 

 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ 
п/п 

Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 “What is Science” (Part I) 0 12 0 12 

2 “What is Science” (Part II) 0 12 0 12 

3 “What is Science” (Part III) 0 12 0 12 

2 семестр 

4 
“Evolution of Scientific 
Worldview” (Part I) 0 12 0 12 

5 
“Evolution of Scientific 
Worldview” (Part II) 0 12 0 12 

6 
“Evolution of Scientific 
Worldview” (Part III) 0 12 0 12 

 ИТОГО 0 72 0 72 

 

*в том числе, в форме практической подготовки   
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Аннотация 

Рабочей программы дисциплины 

Интегрированные САПР 

Настоящая рабочая программа дисциплины разработана кафедрой ЛТ10 
«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 
соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по 
направлению подготовки (уровень магистратуры):15.04.04 «Автоматизация 
технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению 
подготовки 15.04.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.04.04 
«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Цель изучения дисциплины ˗ Редактируемый блок 

 

Общий объем дисциплины составляет 7 зачетных единиц(з.е.), 252 академических часа (189 
астрономических часов). 

Объём дисциплины по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 

Количество семестров освоения 
дисциплины 

1 2 

Объем дисциплины 252 108 144 

Аудиторная работа* 104 54 50 

Лекции (Л) 38 18 20 

Семинары (С) 56 36 20 

Лабораторные работы (ЛР) 10 0 10 

Самостоятельная работа (СР) 148 54 94 

Проработка учебного материала 
лекций 

4.75 2.25 2.5 

Подготовка к семинарам 7 4.5 2.5 

Выполнение домашнего задания 36 36 18 

Подготовка к лабораторным работам 10 0 10 

Подготовка к экзамену 30 0 30 

Другие виды самостоятельной работы 42.25 11.25 31 

Вид промежуточной аттестации  Зачёт Экзамен 

 *в том числе, в форме практической подготовки 

  

Содержание дисциплины, структурированное по модулям 

№ п/п Тема (название) модуля 
Виды занятий*, часы 

Л С ЛР СР 

1 семестр 

1 

Интегрированные 
средства визуализации и 
анимации 

6 12 0 18 



2 

 

2 

Интегрированные 
специальные 
инструменты 
проектирования 

6 12 0 18 

3 

Интегрированные 
средства анализа 
поведения объектов под 
нагрузкой 

6 12 0 18 

2 семестр 

4 

Интегрированные 
средства разработки 
техпроцесса 

12 12 6 38 

5 
Интегрированные 
средства оптимизации 

8 8 4 26 

6 Экзамен - - - 30 

 ИТОГО 38 56 10 148 

*в том числе, в форме практической подготовки   


