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АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Учебная 

Ознакомительная практика 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 

«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 

соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по

направлению подготовки (уровень бакалавриата):15.03.04 «Автоматизация 

технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению

подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.03.04

«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Вид практики – Учебная практика. 

Способы проведения  – стационарная и (или) выездная. 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 

– непрерывно;

Тип практики – Ознакомительная практика. 

Цель проведения практики : систематизация полученных ранее и приобретение новых 

знаний и навыков проведения электромонтажных работ в системах автоматизации. 

Общий объем практики составляет 3 зачетные единицы(з.е.), 108 академических часов (81 

астрономический час). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 

1 семестр, 2 недель – 3 з.е. (108 ак.ч.). 

Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ 

объем по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 2 недель 

Контактная работа 72 72 

Самостоятельная работа 36 36 

Трудоемкость, акад.час 108 108 

Трудоемкость, зач.единицы 3 3 

Вид промежуточной 

аттестации 
Дифференцированный зачет 



Содержание практики 

№ 

п/п 
Модули (этапы) практики  

Объем 

практики    

(в акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности профильной 

организации, структурного подразделения. 

18 

M2 

- практическая работа (работа по месту практики) 

- сбор и анализ материала, анализ литературы 

- проведение научного исследования, расчетов 

- теоретические занятия по изучению процесса подготовки 

монтажных соединений к пайке, основных материалов и 

инструментов для монтажа и процесса пайки.  

- теоретические занятия по ознакомлению с современными 

технологиями и техническими решениями для проведения 

автоматизированной пайки с применением 

промышленных роботизированных комплексов. 

- практические занятия по изучению и использованию 

комбинированных электроизмерительных приборов. 

- теоретические занятия по поиску неисправностей 

электрических схем. 

- теоретические занятия по изучению процесса подготовки 

монтажных соединений методом обжима (клеммные 

соединители и разъёмные соединения с ножевыми 

контактными группами). 

- практические занятия по выполнению монтажных 

соединений на основе разъёмов с ножевыми контактными 

группами. Тип кабеля UTP cat. 5. 

60 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

40 

ИТОГО 108 



АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Производственная 

Преддипломная практика 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 

«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 

соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по

направлению подготовки (уровень бакалавриата):15.03.04 «Автоматизация 

технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению

подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.03.04

«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Вид практики – Производственная практика. 

Способы проведения  – стационарная или выездная 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 

– непрерывно;

Тип практики – Преддипломная практика. 

Цель проведения практики : систематизация полученных ранее и приобретения новых 

знаний по структуре автоматизированного производства и технологического оборудования, 

входящего в состав технологических производственных линий, а также практические 

навыки по работе с современными средствами разработки и отладки программного кода 

для компонентов распределённых систем управления производства. Данный блок обучения 

включает в себя основополагающие сведения об организации и особенностях 

конфигурирования и применения ERP, MES, MRP, CRM, CALS систем. 

Общий объем практики составляет 6 зачетных единиц(з.е.), 216 академических часов (162 

астрономических часа). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 

1 семестр, 4 недель – 6 з.е. (216 ак.ч.). 

Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем 

по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 4 недель 

Контактная работа 60 60 

Самостоятельная работа 156 156 

Трудоемкость, акад.час 216 216 

Трудоемкость, зач.единицы 6 6 

Вид промежуточной 

аттестации 
Дифференцированный зачет 



Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики  
Объем практики   (в 

акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности 

 профильной организации, структурного 

подразделения 

18 

M2 

- практическая работа (работа по месту практики) 

 - сбор и анализ материала, анализ литературы 

 - проведение научного исследования, расчетов 

- занятия по разработке проекта управления 

АСУТП с применением ERP, MES, MRP, CRM, 

CALS 

82 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

116 

ИТОГО 216 



АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Производственная 

Технологическая практика 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 

«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 

соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по

направлению подготовки (уровень бакалавриата):15.03.04 «Автоматизация 

технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению

подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.03.04

«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Вид практики – Производственная практика. 

Способы проведения  – стационарная или выездная. 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 

– непрерывно;

Тип практики – Технологическая практика. 

Цель проведения практики : систематизация полученных ранее и приобретения новых 

знаний по структуре автоматизированного производства и технологического оборудования, 

входящего в состав технологических производственных линий, а также практические 

навыки по работе с современными средствами разработки и отладки программного кода 

для компонентов распределённых систем управления производства. Данный блок обучения 

включает в себя основополагающие сведения об организации и особенностях 

конфигурирования и применения CAD и SCADA систем. 

Общий объем практики составляет 6 зачетных единиц(з.е.), 216 академических часов (162 

астрономических часа). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 

1 семестр, 4 недель – 6 з.е. (216 ак.ч.). 

Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем 

по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 4 недель 

Контактная работа 72 72 

Самостоятельная работа 144 144 

Трудоемкость, акад.час 216 216 

Трудоемкость, зач.единицы 6 6 

Вид промежуточной 

аттестации 
Дифференцированный зачет 



Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики  
Объем практики   (в 

акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности 

 - профильной организации, структурного 

подразделения 

18 

M2 

- практическая работа (работа по месту практики) 

 - сбор и анализ материала, анализ литературы 

 - проведение научного исследования, расчетов 

Занятия по разработке проекта управления и 

диспетчеризации АСУТП в SCADA системах 

AdAstra TRACE MODE и ОВЕН Телемеханика 

ЛАЙТ 

72 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

144 

ИТОГО 216 



АННОТАЦИЯ 

РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРАКТИКИ 

Учебная 

Учебно-технологический практикум 

Настоящая рабочая программа практики разработана кафедрой ЛТ10 

«Автоматизация технологических процессов, оборудование и безопасность производств» в 

соответствии с: 

• Самостоятельно устанавливаемым образовательным стандартом (СУОС 3++) по

направлению подготовки (уровень бакалавриата):15.03.04 «Автоматизация 

технологических процессов и производств»; 

• Основной профессиональной образовательной программой по направлению

подготовки 15.03.04 «Автоматизация технологических процессов и производств»; 

• Учебным планом МГТУ им. Н.Э. Баумана по направлению подготовки 15.03.04

«Автоматизация технологических процессов и производств». 

Вид практики – Учебная практика. 

Способы проведения – стационарная и выездная. 

Форма проведения практики – практика проводится в форме практической подготовки; 

– непрерывно;

Тип практики – Учебно-технологический практикум. 

Цель проведения практики: систематизация полученных ранее и приобретения 

новых знаний по технологии проведения электромонтажных работ. 

Общий объем практики составляет 6 зачетных единиц(з.е.), 216 академических часов (162 

астрономических часа). Количество семестров освоения дисциплины - 1, в том числе: 

1 семестр, 4 недель – 6 з.е. (216 ак.ч.). 

Объем практики по видам учебных занятий (в академических часах) 

Виды учебной работы 

Количество семестров освоения дисциплины/ объем 

по семестрам, акад. ч. 

Всего 1 Семестр, 4 недель 

Контактная работа 144 144 

Самостоятельная работа 72 72 

Трудоемкость, акад. час 216 216 

Трудоемкость, зач.единицы 6 6 

Вид промежуточной 

аттестации 
Дифференцированный зачет 



Содержание практики 

№ п/п Модули (этапы) практики  
Объем практики   (в 

акад. часах) 

M1 

- индивидуальное задание 

 - вводный инструктаж 

 - инструктаж по технике безопасности 

 - изучение основных видов деятельности 

 - ознакомление с теоретическими 

сведениями, необходимыми для 

выполнения практического задания 

18 

M2 

- практическая работа (работа по месту практики) 

 - выполнение индивидуального 

задания, выданного руководителем практики 
72 

M3 

- обобщение полученных результатов 

 - составление отчета по практике 

 - защита результатов практики 

126 

ИТОГО 216 
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